岷山环能高科股份公司
锌粉输送设备采购及安装技术标书

 采购项目清单及技术要求
本次采购共为  1  个包，受邀方必须按投标采购文件要求对所报包的每一货物做出报价响应,否则作废标处理。
电锌中浸
（一）设备配置：⑴电锌料场配置五个60m³储存罐，分别设有仓顶除尘及锌粉接收系（埋刮板、气力输送）。⑵外购锌粉拆包站一套(能力15-25吨/h)，拆包后通过25吨螺旋输送到25吨/h斗式提升机及25吨/h刮板机输送到五个60m³料仓；外购次氧化锌中会出现块状锌粉和钢部件设计中应考虑筛检或过滤装置。⑶配置集中除尘器一台，扬尘点拆包站、输送系统。④0-30吨/h计量螺旋称5台、稳料阀5台。⑸30吨/h埋刮板输灰两台⑹斗式提升机1台。⑤气力输送1套，散装锌粉接入口1个、分子口5个，卸料可分别到5个储存仓内。
（二）工艺说明：⑴熔炼锌粉通过罐车运输并有罐车自带系统输送到储存料仓，卸车效率1小时内；⑵外购氧化锌通过吨包卸料站卸料并通过斗式提升机及刮板机输送到五个60m³料仓；外购次氧化锌中会出现块状锌粉和钢部件设计中应考虑筛检或过滤装置。避免进入输送系统造成设备损坏管道堵塞：⑶配料仓氧化锌通过设定配比、设定流量自动配料，并输送到相应的中浸桶内；⑷料仓配置收尘器、料位计、电磁铁仓壁振打器、溜化，气力输送系统自动控制，仓满报警并自动停机；⑸压滤泥需要单独考虑配料方式。⑹独立的DCS系统控制。
（三）DCS电气自动化控制系统要求：
DCS控制系统分两处布置，锌制液配料系统1套。
DCS控制系统采用西门子PLC控制器，可视化动态工艺控制流程界面，实时工艺参数监视，工艺控制自动控制，设备连锁控制，设备状态监视，数据报表、曲线查询。
1) 电控柜：仿威图柜，高度2200mm（含底座），柜体颜色RAL7035 表面喷塑，包含照明装置与通风装置；
2) PLC：西门子S7-1500 系列；
3) IO 模块：西门子ET200SP 系列，控制点总数量：   点；
DI:     DO:    AI:    AO:    MODBUS：   ；
4) DI数字输入模块：24VDC 直流输入，光电耦合型；
5) DO数字输出模块：24VDC，0.5A，晶体管输出，光电耦合型;
6) AI模拟量输入模块：具备诊断功能；
7) AO模拟量输出模块：具备诊断功能；
8）MODBUS通讯模块：具备诊断功能；
9) 电脑：DELL戴尔商务机2台，显示器24”；
10) 变频器：三菱A840系列；
11) 低压电气：施耐德电气；
12) 中间继电器：魏德米勒；
13) 24VDC 开关电源：明纬电子；
14) 控制变压器：正泰电气；
15) 接线端子：魏德米勒。
16) 电气预留接口：MUDBUS-RTU 与Ethernet-TCP

     （四）主要设备参数清单
	锌制液锌配料系统

	编号
	设备名称
	型号规格
	数量
	备注
	单价
	小计
	交货时间

	C1
	吨包拆包站
	拆包能力25t/h，自带电动葫芦，吨包卸料助流装置，排空装置
	1套（2台）
	
	
	
	

	C2
	正反螺旋输送机
	ML-325-30T（进料口中心距约3000）
	1台
	
	
	
	

	C3
	螺旋输送机
	ML-325-30T（进料口中心距约1500）
	1台
	
	
	
	

	C4
	提升机
	TB315;提升高度约15米，输送能力25t/h
	1台
	
	
	
	

	C5
	刮板机
	MSM50;输送距离约20米，送能力25t/h
	1台
	
	
	
	

	C6
	电液平推插板阀
	适配
	5台
	
	
	
	

	C7
	料仓
	60m³，含料位、助流装置、仓顶除尘
	5
	仓壁厚度≥5mm
	
	
	

	C8
	收尘器
	过滤面,450㎡，风机适配
	1台
	含风机
	
	
	

	C9
	风管
	φN*4mm
	适配
	
	
	
	

	J1
	电液平推插板阀
	适配
	5台
	
	
	
	

	J2
	星型锁风稳料阀
	卸料0-30吨 YJD-B300
	5台
	变频调速
	
	
	

	J3
	螺旋定量给料机
	ML-325-30T精度0.5%
	5台
	变频调速
	
	
	

	J4
	刮板输送机
	MSM50;输送距离约22米，送能力30t/h
	1台
	
	
	
	

	P1
	提升机
	TB315;提升高度约9米，输送能力30t/h
	1台
	
	
	
	

	P2
	刮板输送机
	MSM50;输送距离约24.5米，送能力30t/h
	1台
	
	
	
	

	P3
	电液平推插板阀
	适配
	4台
	
	
	
	

	Q1
	输送管道
	φN*6mm
	适配
	
	
	
	

	Q2
	管道弯头
	φN*6mm-R1200mm，内衬陶瓷
	N支
	
	
	
	

	Q3
	不锈钢三通阀
	Y型
	5个
	
	
	
	



二、采购范围：
1、界线
除土建外的全部工作，设计出图、辅机改造、现场对接、本体制作安装、钢结构等
2、安装工程
A、以上设备卸车就位、配管材料、安装
B、设备电器配线 
C、设备调试验收、检验收手续。
E、不包含土建（供货方提供有效的施工图纸）
三、商务要求及其它：
1、所有产品的生产、制造、安装等各项技术标准，应当符合国家（强制性）标准、各项规范要求；国家没有相应标准、规范的，可使用行业标准、规定；非标设备按采购约定的技术要求和规范。若所供货物经产品质量检测机构检测认定质量不合格，造成的损失和后果由该供应商负全责。
2、所有产品应是全新的、未使用过的，完全符合采购规定的质量、规格和性能的要求。
3、本项目为交钥匙工程，质保期不少于1年，受邀方可提出更优惠条件。保修期间产品的一切质量问题，更换部件及产品本身质量原因造成的直接经济损失应全部由供应商自行负责。质保期外提供有偿服务。
4、成交单位须在交货时提供随车清单，产品质检合格证明，随机备件备品，使用、维修中文说明书，保修单等材料。
5、供货时间：合同签订后120个自然天内供货安装完毕，具体时间以甲方通知为准。
6、在保修期内，提供保证设备正常运转所需数量的备品备件、易损件。
7、付款方式：承兑汇票，付款方式：预付30%，发货30%，安装20%，验收10%，质保金10%。

